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Baugruppen-strukturiertes Denken:
PLM als Katalysator zwischen CAD und ERP

Maschinen- und Anlagenbauer mit auftragsbezogener Fertigung brauchen eine sehr enge informelle
Abstimmung zwischen Auftragswesen, Arbeitsvorbereitung, Konstruktion und Fertigung. Die bayerische
Maschinenfabrik Herbert Meyer GmbH realisiert diese durch Integration einer PDM/PLM-Lésung
(,Pro.File“) mit dem ERP-System ,, APplus”.

Herbert Meyer fertigt Sonder- und
Serienmaschinen fiir das Verbinden, Ver-
kleben und Verformen unterschiedlichs-
ter Materialien mit Warme und Druck.
Anlagen des Unternehmens findet man
in der Bekleidungsindustrie, bei der Her-
stellung technischer Textilien, bei Auto-
mobilzulieferern, in der Medizin, bei
Schuhherstellern, in der Lederverarbei-
tung, bei Skiherstellern w.v.m. (Bild 1).

Kern-Softwareprodukte des Unter-
nehmens sind ,SolidWorks* fiir die
Konstruktion, ,,APplus“ als ERP-System
sowie , APplus PLM*, eine OEM-Ver-
sion der PDM/PLM-L6sung ,,Pro.File*
von Procad. Mit der PLM-Loésung
organisiert das Unternehmen sowohl
die Steuerung und Dokumentation der
Entwicklungsprozesse seiner Mecha-
nik- und Elektro-Konstruktion als auch
die Verwaltung und Archivierung kauf-
madnnischer Belege. Sie ist eng mit dem
CAD- und dem ERP-System verzahnt.
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Explorer reicht zur Darstellung
nicht aus

Vor der PLM-Einfiihrung wurden in
SolidWorks Teile und Baugruppen kon-
struiert und darin auch separate Num-
mern vergeben. Stiicklisten legte die
Konstruktionsabteilung in Excel an,
eine Sachbearbeiterin der Arbeitsvor-
bereitung gab diese anschliefend
manuell in das ERP ein. CAD-Daten
mit Excel-Listen und in Ordnerstruktu-
ren zu verwalten bedeutet immer einen
hohen Aufwand: Unterordner miissen
erstellt, Tabellenblétter in Excel unter-
gliedert werden. Die Konstrukteure bei
Herbert Meyer konnten in der be-
stehenden Zeichnungsnummer in der
Vergangenheit nur vier Strukturebe-
nen abbilden - Anlagentyp, Hauptbau-
gruppe, Unterbaugruppe, Schweiflbau-
gruppe -, anderenfalls hitte die Num-
mer verlingert werden miissen. Mit
einer Zeichnungsnummer wurde also
der ganze Komplex einer Anlage im
Windows Explorer verwaltet.

Johann Bierl, Betriebseiter bei Herbert
Meyer: ,Fiir jede Erstellung einer neu-
en Zeichnung oder Baugruppe muss-
ten wir in Excel den entsprechenden
Namen vergeben, die nichste freie
Nummer heraussuchen, einen Ordner
anlegen, die Datei ablegen usw. - inklu-
sive der Verkniipfungsprobleme, die
entstanden, wenn einmal im Explorer
etwas verschoben wurde. Dies alles
hinderte uns daran, richtig zu konstru-
ieren und Baugruppen-strukturiert zu

Bild 1

Kaschieranlage KFK-XL
1100 mit Wickeltechnik
der Maschinenfabrik
Herbert Meyer GmbH

denken.“ Was dies fiir Schwierigkeiten
mit sich brachte, wird klar, wenn man
sich die Komplexitidt einer typischen
Meyer-Anlage verdeutlicht: Sie besteht
aus Teilen von bis zu 600 Baugruppen
mit einer Strukturtiefe von 6-7. Bis zu
15000 Dokumente sind auflerdem
erforderlich, um eine Meyer-Anlage
(Bild 2) zu beschreiben.

Diese manuellen Aufgaben kann Her-
bert Meyer mit Hilfe von APplus PLM
nun automatisieren. Mit Einfiihrung
der Losung hat die IT-Abteilung zu-
gleich das ERP-System auf die neueste
Version gebracht, die moderne Web-
Technologien wie Web Services, XML
und SOAP verwendet. Dadurch liefd
sich eine bidirektionale Verbindung
zwischen ERP und PLM realisieren.
»Diese war uns besonders wichtig", so
IT-Leiter Michael Kreuzer, ,denn das
PLM-System steuert und dokumentiert
nicht nur die Entwicklungsprozesse in
der Mechanik- und Elektro-Konstruk-
tion, sondern verwaltet bzw. archiviert
auch Unterlagen aus der Auftragsab-
wicklung und kaufménnische Belege.
Dank der Integration mit dem ERP-Sys-
tem ist aus diesem heraus zudem ein
Zugriff auf CAD-Unterlagen maoglich.“
Welches CAD-System im Einsatz ist,
spielt hierbei keine Rolle, da die
PLM-Loésung multi-CAD-fiahig ist. So
war wihrend ihrer Einfithrung noch
AutoCAD im Einsatz und keine Ent-
scheidung hinsichtlich eines kiinfti-
gen Systems gefallen. Hier wollte man
folglich flexibel bleiben.



Teile und Dokumente sinnvoll
verkniipfen

Durch die Verbindung zwischen ERP
und PLM lassen sich auf intelligente
Weise Verkniipfungen zwischen Teilen
und Dokumenten herstellen. Erzeugt
die Einkaufsabteilung projektbezogen
eine Bestellung fiir eine Baugruppe (bis
auf B- und C-Teile wird bei Herbert
Meyer alles projektbezogen beschafft),
sind die Projekt-, Kunden-, Auftrags-
nummer und weitere Informationen
im ERP-System angelegt. Beim Druck

, eines ERP-Beleges wird dieser automa-
/hsch im PLM abgelegt und mit den
entsprechenden Merkmalen verschlag-
wortet. Im PLM wird dann ein ERP-
+ spezifischer Dokumentenkopf fiir den
. Dokumententyp ,Bestellung” erzeugt.
Er enthdlt die Bestellinformationen in
. verschiedenen Feldern, nach denen die
" Anwender in der Folge suchen konnen.
“Die Dokumente lassen sich zugleich
mit einem vorhandenen Projekt
auf PLM-Seite verkniipfen. So stehen
einem Konstrukteur, der an einem
Projekt arbeitet, alle Daten und Doku-
mente auf Knopfdruck zur Verfiigung.

Bild 3
Mit einem ,DMStec"-System greifen die verschiedenen Abteilungen eines Untemehmens auf ein einheitliches Daten-
riickgrat zu.

Bild 2

Kaschieranlage mit vier
Pulverstreuem in einer
Linie — auf solchen
Anlagen werden z. B.
Kohlefilter produziert.
(Bilder 1, 2: Herbert
Meyer GmbH)

Checkt ein Einkidufer ein Datenblatt
eines Zulieferers zu einem Artikel ein,
wird dieses wiederum automatisch
mit dem dazugehérigen Teil im PLM
verkniipft und der Konstrukteur sieht
es in seiner Maske. Die Konstruktions-
abteilung sucht vor allem tiber das
PLM-System, Einkauf und Vertrieb
tber ihre ERP-Oberfliche. Beide haben
aber dieselben Daten auf dem Schirm.
Experten bezeichnen dies als ,DMStec”
(Bild 3), also ein Dokumentenmanage-
mentsystem, das sich auf die projekt-
orientierte Arbeitsweise in technischen
Unternehmen einstellt.

Verwaltung kaufmannischer
Dokumente nimmt Fahrt auf

PDM/PIM und DMS wurden im
konstruierenden Gewerbe bislang oft
getrennt voneinander behandelt. Auch
bei Herbert Meyer bedeutete die Ein-
flihrung eines Systems fiir das Manage-
ment der Produktdaten nicht automa-
tisch, dass damit auch kaufmiannische
Dokumente verwaltet werden wiirden.
Diese bewahrte das Unternehmen bis
vor kurzem noch vielfach in Papier-
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form bzw. innerhalb der Explorer-Da-
teistruktur auf. Mit APplus PLM kann
die Dokumentenverwaltung nun rich-
tig Fahrt aufnehmen. Fiir die kaufman-
nischen Dokumente benétigt der Anla-
genbauer kein gesondertes Dokumen-
tenmanagementsystem, sondern sémt-
liche Informationen werden in APplus
PLM als einheitlichem Datenriick-
grat gemanagt. Anders als bei her-
kémmlichen =~ Dokumentenmanage-
mentsystemen lassen sich darin auch
Strukturen abbilden, dhnlich wie Bau-
gruppen im CAD-Bereich.

Der Einkauf legt in dem System Ein-
kaufsartikel an, die Konstruktion
Fertigungsteile oder Produktionsbau-
gruppen. Hierfiir wurden jeweils zwei
getrennte Artikelnummernkreise fiir
Einkaufs- und APplus PLM-Teile defi-
niert. 14 Anwender sind es in der me-
chanischen Konstruktion, drei in der
elektrischen Konstruktion sowie circa
25 Mitarbeiter in Vertrieb, Einkauf und
weiteren Abteilungen. ,ERP-Ausgangs-
dokumente checken unsere Vertriebs-
kollegen sauber iiber das ERP-System
ein; Bestellungen und Angebote, ein-
gehende Auftragsbestitigungen, ver-
triebliche Dokumente, E-Mail-Verkehr
- alles was man einem Auftrag zuord-
net, legen sie im ERP ab und es wird
dann an das PLM {ibergeben®, erkldrt
Johann Bierl. Im kaufminnischen
Bereich ist das digitale Dokumenten-
management bereits voll in Betrieb.

Was die Prozesssteuerung angeht, will
die Maschinenfabrik Herbert Meyer
kiinftig Eingangsrechnungen automa-
tisiert verarbeiten. In APplus trifft eine
solche Rechnung dann ein und wird
mit der dazugehorigen Bestellung bzw.
einem Wareneingang abgeglichen. Im
Wareneingang wird tiber den Klick auf
einen Button ein Lieferantenrech-
nungseingangsbeleg im ERP erzeugt,
dort findet anschlieffend der Verarbei-
tungsprozess statt, das Rechnungs-
dokument wird im PLM abgelegt.

Zukiinftig soll das digitale Doku-
mentenmanagement auch im tech-
nischen Umfeld stdrker ausgebaut
werden. Michael Kreuzer: ,,Wir planen
auch die automatische Erstellung der
Technischen Dokumentation und
des Ersatzteilkataloges aus dem PLM
heraus. Bislang wurden Anlagen wie
Ersatzteile noch manuell dokumen-
tiert. Technische Datenblatter, die zu
den Artikeln ohnehin vorhanden
sind, werden wir Kkiinftig automatisch
in einen Ordner ausleiten, um sie dem
Kunden mitzugeben. Wir miissen sie
dann nicht mehr ausdrucken.”




