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PLM-L&sung fiir den Mittelstand

PLM INTEGRIERT DATEN AUS CAD UND ERP

Katalysator zwischen
Konstruktion und Fertigung

Artikelstammdaten, Stiicklisten und Projektdaten zwischen Konstruktion und Produktion zu synchronisieren, ist stets

eine Herausforderung. Durch den Einsatz einer Product-Lifecycle-Management-Lésung wie PRO.FILE l3sst sie sich meistern.

Kaschieranlage mit vier Pulverstreuern in einer Linie. Auf solchen Anlagen lassen sich beispielsweise Kohlefilter

produzieren.

mmer wieder kommt es in Fertigungs-

betrieben zu stockenden Arbeitsabldu-

fen. Der Grund: Durch getrennte Daten-

haltung und manuelle Ubertragung von
Informationen von einem IT-System in ein
anderes treten Fehler auf. Da stimmen
Stiicklisten plétzlich nicht mehr, Zeich-
nungen sind veraltet und erforderliche
Zukaufteile werden zu spat an den Ein-
kauf gemeldet. Oft sind dann Nacharbei-
ten in der Produktion notwendig, gegebe-
nenfalls muss sogar neu gefertigt werden.
Mit einem speziell auf die Anforderungen
des mittelstandischen Maschinen- und
Anlagenbaus ausgerichteten PLM-System
lasst sich dieses Szenario systematisch ver-
meiden.
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Daten synchronisieren
Entwicklung und Konstruktion arbeiten
in der Regel mit CAD-Systemen und le-
gen die Daten im PLM-System ab. Ar-
beitsvorbereitung, Einkauf, Disposition
und Fertigung pflegen ihre Daten in ei-
nem ERP-System. Das PLM-System - an
der Schnittstelle zwischen CAD- und ERP-
Systemen platziert — ldsst sich nutzen, um
beide Landschaften zu integrieren und die
Daten zu synchronisieren.

Das PLM-System Ubernimmt hierbei zwei

wichtige Aufgaben:

« Die Zusammenfiihrung der Daten aus
Multi-CAD-Umgebungen mit Mecha-
nik-CAD-, Elektro-CAD- (zum Beispiel
im Schaltschrankbau) sowie Elektronik-

CAD-Systemen. Gegeniliber dem ERP-
System geniigt bei der PLM-Ldsung
PRO.FILE von Procad nur eine Schnittstel-
le, iber die sich die Entwicklungsdaten
an das ERP tbermitteln lassen.

+ Die Synchronisierung der Artikelstamm-
daten aus der Konstruktion und dem
ERP-Materialstammdaten-Management
in der Arbeitsvorbereitung beziehungs-
weise dem technischen Einkauf. Hier
reicht es allerdings nicht aus, Daten na-
hezu unkontrolliert iber Excel-Tabellen
oder ASClI-Dateien auszutauschen. Er-
forderlich sind eine transparente Prozess-
steuerung und die Dokumentation des
Austauschprozesses (Monitoring).

Wer hat die Datenhoheit?

Werden die Daten miteinander geteilt,
stellt sich die Frage nach der Datenhoheit.
Wer vergibt die Artikelnummern oder Ma-
terialstamm-Nummern, in welchem Sys-
tem liegen die Artikel- und Teilestamm-
daten, wo werden Stlicklisten gepflegt?
Im CAD/PLM-System, wo man die Bautei-
le entwickelt, oder in der ERP-L6sung, in
der alle fertigungs- beziehungsweise ein-
kaufsrelevanten Daten liegen und Kosten
sowie Arbeitspldne zusammenlaufen?

Die Praxis zeigt: In den meisten Unter-
nehmen tragen Entwicklung/Konstrukti-
on und Arbeitsvorbereitung gemeinsam
die Verantwortung. Materialnummern sind
deshalb frei wahlbar. Die Systeme synchro-
nisieren einfach die festgelegten Nummern.
Dies ist auch folgerichtig, denn es geht um
die optimale Gestaltung von Prozessen.

Der Prozess bestimmt, wo und wann
welche Daten gebraucht werden. Wo die-
se letztlich gespeichert sind, ist zweit-
rangig. Die Fachabteilungen stellen das
Datenmaterial bereit, die IT unterstiitzt



bei Zusammenfiihrung und Synchronisa-
tion. Der PLM-Hersteller Procad hat mit
seiner Losung PRO.FILE eine Vielzahl sol-
cher Integrationsprojekte zum gleichzeiti-
gen bi-direktionalen Artikelstammdaten-
austausch zwischen mehreren CAD- und
unterschiedlichen ERP-Systemen durch-
gefiihrt. Durch schnellere und sicherere
Prozesse und Vermeidung von Dubletten
konnten die Anwender dabei hohe finf-
stellige Euro-Betrége einsparen.

Datenaustausch ist keine Einbahnstralle
Kernelement des Austausches ist die
Ubergabe von Artikelstammdaten, Pro-
duktstrukturen (Baugruppen), Stiicklisten
sowie Dokumenten aus Mechanik-, Elek-
tro- und Elektronik-Entwicklung an das
ERP-System. Hier flieen die Stlicklisten
aus der Mechanik und Elektrotechnik in
eine gemeinsame mechatronische Stiick-
liste zusammen. So wird verhindert, dass
man etwa einen Antriebsmotor, den man
gleichsam als mechanische und elektri-
sche Komponente betrachten kann, vom
Einkauf gar nicht oder doppelt bestellt.

Veraltete Zeichnungen und Fertigungs-
dokumente sind ein typischer Stolperstein
auf dem Weg zur fehlerfreien Produktion.
Sie lassen sich vermeiden, indem es stets
nur eine Zeichnung gibt, die - als neutra-
les PDF-, PDF/A- oder TIFF-Dokument — im
direkten Zugriff fur alle Abteilungen bereit-
steht. Verantwortlich hierfir ist die PLM-
Losung. Sie sorgt dafur, dass Zeichnungen
und andere Dokumente aus der Konstrukti-
on im ERP-System verfligbar sind.

Auch der umgekehrte Weg muss funkti-
onieren: Mitarbeiter aus der Entwicklung
haben Zugriff auf Informationen im ERP,
etwa Preise oder die Lagerverfiigbarkeit
von Zukaufartikeln. Hat der technische
Einkauf mit seinem Lieferanten fiir Moto-
ren bestimmte Konditionen vereinbart,
muss diese Verwendungsvorgabe (iber die
CAD-ERP-Integration an die Konstruktion
kommuniziert werden. Bei PRO.FILE funk-

Kaschieranlage KFK-XL 1100 mit Wickeltechnik der Maschinenfabrik Herbert Meyer.
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Die PLM-L&sung PRO.FILE schliet mehrere CAD-Systeme (iber eine zentrale Schnittstelle an das ERP-System an.

Bild: Procad

tioniert dies tiber ein Ampelsystem fiir Zu-
kaufteile: gelb, wenn Zukaufteile empfoh-
len, griin, wenn sie erlaubt und rot, wenn
sie nicht verwendet werden diirfen.

Maschinenfabrik denkt
baugruppen-strukturiert

Die bayerische Maschinenfabrik Herbert
Meyer fertigt Sonder- und Serienmaschi-
nen flir das Verbinden, Verkleben und Ver-
formen unterschiedlichster Materialien
mit Warme und Druck. Kern-Softwarepro-
dukte des Unternehmens sind SolidWorks
fiir die Konstruktion, APplus als ERP-Sys-
tem sowie ,APplus PLM’ eine PRO.FILE-
OEM-Version. Mit der PLM-Lésung or-
ganisiert das Unternehmen sowohl die
Steuerung und Dokumentation der Ent-
wicklungsprozesse seiner Mechanik- und
Elektro-Konstruktion als auch die Verwal-
tung und Archivierung kaufméannischer
Belege. Sie ist eng mit dem CAD- und dem
ERP-System verzahnt.

Explorer reicht zur

Darstellung nicht aus

Vor der PLM-Einflihrung wurden in Solid-
Works Teile und Baugruppen konstruiert
und darin auch separate Nummern verge-
ben. Stiicklisten legte die Konstruktions-
abteilung in Excel an, eine Sachbearbei-
terin der Arbeitsvorbereitung gab diese
anschlieBend manuell in das ERP ein. CAD-
Daten mit Excel-Listen und in Ordnerstruk-
turen zu verwalten bedeutet aber immer
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einen hohen Aufwand: Man muss Unter-
ordner erstellen und Tabellenblitter in
Excel untergliedern. Die Konstrukteure bei
Herbert Meyer konnten in der bestehen-
den Zeichnungsnummer in der Vergan-
genheit nur vier Strukturebenen abbilden:
Anlagentyp, Hauptbaugruppe, Unterbau-
gruppe und Schwei3baugruppe. Anderen-
falls hatte die Nummer verlangert werden
miissen. Man hat also mit einer Zeich-
nungsnummer den ganzen Komplex einer
Anlage im Windows-Explorer verwaltet.

Johann Bierl, Betriebsleiter bei Herbert
Meyer: ,Fiir jede Erstellung einer neu-
en Zeichnung oder Baugruppe mussten
wir in Excel den entsprechenden Namen
vergeben, die nachste freie Nummer he-
raussuchen, einen Ordner anlegen, die
Datei ablegen usw. — inklusive der Ver-
kniipfungsprobleme, die entstanden sind,
wenn einmal im Explorer etwas verscho-
ben wurde. Dies alles hinderte uns daran,
richtig zu konstruieren und Baugruppen-
strukturiert zu denken’’

Diese manuellen Aufgaben kann Her-
bert Meyer mit Hilfe von,APplus PLM* nun
automatisieren. Mit Einfihrungder Lésung
hat die IT-Abteilung zugleich das ERP-Sys-
tem auf die neueste Version gebracht, die
moderne Web-Technologien wie Web Ser-
vices, XML und SOAP verwendet. Dadurch
lieR sich eine bi-direktionale Verbindung
zwischen ERP und PLM realisieren. ,Diese
war uns besonders wichtig’, so [T-Leiter
Michael Kreuzer, ,denn das PLM-System
steuert und dokumentiert nicht nur die
Entwicklungsprozesse in der Mechanik-
und Elektro-Konstruktion, sondern ver-
waltet und archiviert auch Unterlagen aus
der Auftragsabwicklung sowie kaufman-
nische Belege. Dank der Verkniipfung mit
dem ERP-System ist zudem ein Zugriff auf
CAD-Unterlagen moglich!” Welches CAD-
System im Einsatz ist, spielt hierbei keine
Rolle, da die PLM-L6sung multi-CAD-féhig
ist und alle gangigen CAD-Systeme paral-
lel anbinden kann. RT
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